\ ANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

Solucdes completas para o
corte de metais em geral.

Serras e Maquinas de Alta Pro

¢ [ Aminas especiais e exclusivas;

e Maquinas extra robustas;

¢ Manuais, semiautomaticas, automaticas, NC e CNC -
¢ Horizontais, verticais e transversais;

e Para barras, blocos e placas;

e Estruturas metalicas, tubos, perfis e pneus.
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SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

Confiabilidade, credibilidade, comprometimento e
parceria sdo as marcas fortes da ANDORINHA.

Com ampla experiéncia e reconhecimento no
mercado nacional, a ANDORINHA oferece produtos e
servigos exclusivos com as mais recentes tecnologias
disponiveis em todo mundo.

Temos a exclusividade das serras de fita AMADA e
C4 CARBIDES e das maquinas de serrar COSEN, além
da linha de serras circulares IWASAW e maquinas de
serrar KENTAI.

Nosso compromisso é oferecer sempre aos nossos
clientes a maxima qualidade e maior ganho por corte.

Treinamento

Em conjunto com a drea industrial da sua empresa,
oferecemos suporte e treinamento aos operadores de
corte, buscando exceléncia nos processos e melhoria
continua das operacdes.

Processo de solda - Garantia eterna
Nosso centro de solda é capaz de produzir conforme

a medida especifica de cada cliente e despachar em
até 24h. Nossos equipamentos soldam serras de até
4” (100mm). A qualidade em nosso processo permite
dar garantia eterna na solda. Desta forma, caso haja
quebra na solda, consertamos sem nenhum custo
independentemente da vida Util da lamina.

Atendimento customizado
Desenvolvemos solugdes especificas para cada
aplicacdo. Devido ao envolvimento entre nosso suporte
técnico e a equipe da sua empresa, interagimos e
compreendemos a fundo cada processo. Esta sinergia
se traduz em resultados surpreendentes no curto prazo.

Suporte técnico

Cortes diferenciados, novos materiais, ddvidas em
relacdo aos parametros de corte ou qualquer outra
dificuldade no processo € so ligar para a Andorinha.
Nossa equipe estara pronta para responder todas as
suas perguntas.

‘MADA

SERRAS DE FITA

A Amada é uma empresa Japonesa fundada em 1946, lider
mundial nas vendas de laminas de serra de fita. A empresa
oferece 0 que ha de mais avangado em tecnologias e
solugdes para o corte, surpreendendo até os clientes

mais exigentes com garantia de produtividade, rapidez e
precisdo no corte de vigas, barras, lingotes e tubos de aco.
A Andorinha comercializa com total exclusividade as serras
Amada, marca simbolo de qualidade em todo 0 mundo.

Por que AMADA?

e Fabricacdo Japonesa;

e Produtividade superior em no minimo 35%;

e Lider mundial em tecnologia e vendas;

e Acabamento de alta qualidade no corte;

e Garantia eterna de solda;

e Baixos niveis de ruido, vibragao e trepidacao;

e Modelos em Aco Rapido HSS e Metal Duro TCT;
¢ Modelos especificos e patenteados.
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KenLai

MAQUINAS DE SERRA CIRCULAR

A Kentai esta presente nas maiores montadoras,
autopecas, forjarias e formadoras de tubos do mundo
e veio para compor o portfélio da Andorinha a partir
de 2019. A mais alta tecnologia em maquinas de serra
circular com capacidade de corte de 70 a 260 mm,

a maior do mercado, proporciona alto desempenho,
velocidade e precisdo do corte, além da durabilidade
dos discos. A Kentai possui varios modelos premiados
pelo conceituado “Taiwan Excellence.

Por que KENTAI?

e Acabamento espelhado;

e Servo motor com fuso de esferas;

* 32 morsa;

e Magazine de alimentagao;

e Trabalha com discos de Cermet, Metal duro e HSS;
e 260mm, a maior capacidade do mercado.
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CLUSEN

MAQUINAS DE SERRA DE FITA

Produzindo maquinas de serrar desde 1976 e com mais de
90 mil vendidas no mundo, a Cosen compete com sucesso
em mercados exigentes como Asia, Europa e América do
Norte. A marca Cosen se destaca pela qualidade, inovacéo
tecnoldgica e melhoria continua de seus produtos, servigos
e assisténcia técnica.

A Andorinha, com sua ampla experiéncia no mercado
nacional, garante que Cosen é a melhor opgéo de compra.

Por que COSEN?

e A mais alta tecnologia em equipamentos de corte;
¢ 0 melhor custo beneficio do mercado;

¢ Modelos horizontais, verticais e transversais;

e CNC, NC, automaticas, semiautomaticas e manuais;
e Capacidade de 200 a 2.000 mm;

e \elocidade, robustez e precisao incomparaveis;

e Prontas para laminas de Metal Duro;

¢ Mais de 90 mil maquinas vendidas.

Certificado ISO 9001 por

L

CA4d|carbides

SERRAS DE FITA ABRASIVAS

A C4 Carbides é uma empresa Inglesa. E a maior
fabricante de ferramentas de corte de metal duro com
gréos de carboneto de tungsténio do mundo com as
melhores tecnologias empregadas no seu processo de
producao.

As laminas importadas com exclusividade pela Andorinha
sao de grdos de diamante com aresta segmentada e
uma de suas principais utilizagdes € o corte de pneus.

A Andorinha ja esta presente nos maiores fabricantes de
pneus do Brasil.

Por que C4 CARBIDES?

e Melhoria significativa;

e Maior durabilidade;

¢ Cortes mais rapidos e acabados;
e Cortes mais econdmicos;

e Elimina processos.
bsi.
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SERRAS CIRCULARES

A serra circular da lwasaw é reconhecidamente uma
das melhores laminas de serra do mundo.

Pela necessidade de trabalhar com um produto

de reconhecimento mundial, a partir de 2019 a
Andorinha passou a trazer para o Brasil as serras
circulares da lwasaw. Rapidamente a lwasaw
mostrou desempenho muito superior as demais.

Por que IWASAW?

e Fabricacdo Japonesa;

¢ Laminas de Cermet e Metal Duro;
e Melhor rendimento do mercado;
¢ Cortes muito mais rapidos.
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CARACTERISTICAS

DENTES RETIFICADOS

Melhor acabamento superficial em relacéo aos dentes
fresados.

Menor rugosidade superficial significa menor taxa

de surgimento de microtrincas, resultando em maior
vida util da serra, uma vez que as microtrincas se
transformam em fissuras e rachaduras que culminam
no arrancamento do dente ou no rompimento da fita.
Todas as serras Amada tém dentes retificados.

LAMINAS BIMETALICAS PRODUZIDAS
ATRAVES DE SOLDAGEM POR FEIXE
ELETRONICO (EBW)

Exige-se que as pontas dos dentes de uma lamina
sejam duras e o material (base) de apoio seja flexivel.
Essa condicdo antagdnica foi resolvida através da
producéo da lamina bi metdlica com a tecnologia de
soldagem por feixe eletrénico (EBW). Uma lamina
composta por dois tipos de materiais, aco rapido da
mais alta pureza para o dente e aco mola tenaz para
0 material de apoio.

Esta Iamina consegue cortar uma ampla gama

de materiais de dificil corte com resisténcia ao
dobramento e torgdo, viabilizando redugdes de custos
de corte.

“— Aco rapido da mais alta dureza

Aco mola
especial

Soldagem por feixe eletronico
e tenaz

ACABAMENTO DE ALTA QUALIDADE E BAIX0
RUIDO ATINGIDO COM UM EXCLUSIVO
PROJETO DE PASSO VARIAVEL DO DENTE

0 passo variavel de dente da Amada (passo desigual) é
um projeto original em que para cada dente altera-se

0 espaco e sua altura e que também altera o padréo

de corte. Reduz consideravelmente a vibragéo e a
trepidacéo inerentes da lamina através do controle
desses fatores. Ao cortar agos estruturais e tubos, exibe
um baixo nivel de ruido de 10 a 30 dB, menor que 0
nivel de ruido de uma lamina de passo de dente regular.
Na medida em que o corte é efetivamente disperso
entre os dentes, assegura-se um corte suave de
excelente eficiéncia e acabamento.

PERFIL DO DENTE

1. PERFIL PADRAO DE DENTE

0 perfil padrao de dente é adequado para cortar materiais
de variada gama, desde aco estrutural até materiais de
dificil corte.

2. PERFIL DE DENTE PROTECTOR

PROTECTOR

0 “Protector” colocado na face anterior da ponta do dente
suprime a entrada do corte excessivo. Este perfil de dente
proporciona melhor resisténcia ao arrancamento e é 6timo
para cortar perfis laminados e ago estrutural em geral.

3. PERFIL DE DENTE TIPO CORTE DISPERSO

alto e baixo

largo el estreito

0 perfil de dente tipo corte disperso é composto de uma
combinacéo de diferencas de corte na altura das pontas
do dente e na largura de sua disposicdo. 0s cavacos
apos o corte sdo menores. Como todas as pontas dos
dentes funcionam eficientemente, a resisténcia ao corte
é reduzida e o corte estavel de materiais dificeis é
assegurado. E ideal para materiais de didmetro médio e
grande, de aco ferramenta e aco inoxidavel.
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SELECIONE A LAMINA
DE SERRA FITA AMADA
IDEAL AO MATERIAL A
SER CORTADO

Paredes Aco

Feixes de Aco Carbono Aco ferramenta Aco ferramenta para

Superliga

finas estrutural

didmetro baixa e altas ligas
pequeno

resistente
ao calor

aco pré tratado trabalho a quente

aco inoxidavel

A36, 40, 45, 50, 55, 1008, 1012 1008, 1095, 5015, 4118, 4320 P-2, S-2, L-6, D-2 H-13, 304, 17-4PH ICONEL, TI-6AI-4V

oL O 0 , 00 .00.00.00
Parede fina Parede grossa || . . | . . [ | . . | . .
perfil C @

nnnnn U

Médio Médio Médio Médio
Placa para piso VigaHe ~100mm Pequeno 100~  Grande Pequeno 100~  Grande Pequeno 100~  Grande Pequeno 100~  Grande
viga canal ~100mm 400mm 400~ ~100mm 400mm 400~ ~100mm 400mm 400~ ~100mm 400mm 400~

Ao cortar uma viga I, um sintoma de contracdo mecéanica pode ocorrer em
alguns casos, onde a lamina fica presa pelo material sendo cortado (pincado).
Para se evitar tal sintoma foi desenvolvido o tipo WS (“wide set”), disponivel
para os tipos de lamina “PROTECTOR”, “EB-II” e "MGLB”.

Dureza da ponta

Tipo de lamina Material da ponta do dente (Hv) Caracteristicas

Corta agos muito mais duros. Exclusivo revestimento antiaderente que

AXCELA ME?(tél[l)R'FrgF;'- 1600 + 2800 possibilita alta resisténcia em cortes de materiais de dureza altissima a
PATENTE ( -DP) elevadas temperaturas.
Material da Iamina com resisténcia ao desgaste. Lamina de serra exclusiva
MAGNUM 71 PATENTE AMADA M71 HSS 1000 para materiais dificeis de cortar, de diametro pequeno ou médio.
Utilizavel em varios tipos e dimensdes de acos, desde acos comuns até
SG LB M42 HSS 950 materiais de dificil corte.
COB ALT 8 M42 HSS 930 Desenvolvida para corte de ago estrutural e maci¢os macios de tamanhos
PATENTE pequenos a médios. Baixo custo no corte de agos macios.
Lamina usada preferencialmente em serras de fita leves. A maioria dos
DUOS PATENTE Base M42 900 materiais em ago podem ser cortados com uma “DUQS 9/11P”.
Lamina desenvolvida exclusivamente para o corte de agos estruturais
PROTECTOR PATENTE Base M42 900 com recurso de prevencdo de arrancamento de dente.
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GUIA PARA SELECAO DA DENTICAO

TABELA DE SELEGAO DO PASSO DA LAMINA POR METAL A SER CORTADO

—_—s MM

Comprimento maximo
4 7 1
de corte 50 100 150 250 300 00 500 00 000
. ———» polegadas
Material a ser cortado o” 47 6” 8” 10" 12"  16”  20” 28" 40"
6/10P
Aco estrutural leve 5/7p
Aco estrutural - tubos em feixe 4/6P
<< ) ) o
o Material em feixe - didmetro pequeno
= Material macio
i
= Aco ferramenta
@ S Aco pré-endurecido 3/4p 2/3p Lnses
w (&)
2 § Aco estampado a quente
o=
Aco inoxidavel 0.75/1P
Liga super resistente ao calor 1.1/1.5P
Macios - aco ferramenta
Zo S Acopré-endurecido
e 8 Acoestampado a quente 1.8/2P 1.4/1.6P 0.9/1.1P
=2 = Acoinoxidavel
Liga super resistente ao calor
TABELA DE SELECAO DE DENTIGAO PARA 0 CORTE DE TUBOS
Espessura ia
da Parede Diametro Externo do Tubo
(mm) 20 40 60 80 100 120 150 200 | 300 400 500 | 600 700 | 800 900 | 1000 | 1500
2 14 14 14 14 14 14 10-14 | 10-14) 8-12 | 8-12 | 6-10 ] 6-10 5-7 5-7 5-7 b1 517
3 14 14 10-14 § 10-14 | 10-14 | 10-14| 8-12 | 8-12 | 6-10 | 6-10 5-7 5-7 5-7 4-6 4-6 4-6 4-6
4 14 14 10-14 ) 10-14 | 8-12 | 8-12 | 8-12 | 8-12 521 Ol 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4
5 14 10-14 | 10-14 ] 10-14 | 8-12 § 8-12 | 8-12 | 6-10 5=/ 5-7 4-6 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4
6 14 10-14 ] 10-14| 8-12 | 8-12 | 8-12 | 6-10 5-7 5-7 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 3-4
8 14 10-14] 8-12 | 8-12 | 8-12 | 6-10 | 6-10 5-7 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3
10 8-12 | 6-10 | 6-10 | 6-10 51 5= 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2:3 2-3
12 8-12 | 6-10 | 6-10 5-7 5-7 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2:3
15 8-12 | 6-10 5-7 5-7 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2-3 2-3 2=3 2-3 2-3
20 6-10 5-7 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2:3 2:3 2-3 2-3 2-3 2-3 2=
30 4-6 4-6 4-6 3-4 3-4 3-4 2-3 2= 2-3 2:3 2-3 2-3 2-3 1.5-2
50 3-4 3-4 3-4 2=3) 2-3 2= 259 2-3 2-3 152 | 1.5-2 | 152
75 2-3 2-3 2-3 2-3 2-3 1.5-2 | 152 § 152 ]| 1.5-2 | 1.5-2
100 2-3 2-3 1.5-2| 1.5-2 ) 1.5-2| 1.5-2 § 1.5-2 | 1.5-2 |1.1-1.5
150 2:3 1.5-2| 1.5-2 ) 1.5-2| 1.5-2 | 1.5-2 | 1.1-1.5{1.1-1.5
200 1.5-2] 1.5-2 | 1.5-2 ] 1.5-2 J1.1-1.5] 1.1-1.5}1.1-1.5
250 1.5-2 | 1.5-2 J1.1-1.541.1-1.5] 1.1-1.501.1-1.5
300 1.5-2 | 1.1-1.501.1-1.50 1.1-1.5f1.1-1.5
350 1.1-1.5§1.1-1.5] 1.1-1.5] 0.75-1
400 1.1-1.5] 1.1-1.5] 0.75-1
450 1.1-1.5§ 0.75-1
500 0.75-1
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SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

NOMES DAS SECOES DA LAMINA

a2 \aming

N Qsurd B
Angulo £speey”

do dente

Dente reto
Dente com canto Dente com canto
. a esquerda a direita
Angulo de N ‘ k /
incidéncia —
Face de corte do dente Valqr de canto \]alpr Fie canto
Garganta Largura a esquerda a direita
da lamina
Face anterior do dente UL
Material Corte
da ponta S T
“. Vista A

0 PASSO DA LAMINA (DENTES) VARIA DE ACORDO COM
0 COMPRIMENTO MAXIMO (L méax) DO MATERIAL.

I
I
L max
<

L max.

Lmax. | .3 L max.
Material sélido redondo Material sélido retangular Material sélido retangular Tubo redondo
( tipo horizontal, deslocamento vertical ) ( tipo horizontal, deslocamento vertical ) (tipo vertical )

(tipo horizontal, deslocamento vertical )

| L max. o t: espessura da parede | L max.
1 2...n tesp p
L max=X2XN o e
Coluna Tubos redondos de parede fina em feixe Coluna Coluna
(tipo dobradica, deslocamento em balango ) (tipo diagonal, deslocamento vertical )

(tipo horizontal, deslocamento vertical ) (tipo diagonal, deslocamento vertical )

e Rl % "I
~ =

L max.= L1+L2 L e |

L max. | L max. |

Viga H

Material solido retangular em feixe
(tipo diagonal, deslocamento vertical )

Material sélido redondo em feixe
(tipo horizontal, deslocamento vertical )

Barras chatas em feixe
(tipo dobradica, deslocamento em balango )

(tipo horizontal, deslocamento vertical )
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A LAMINA QUE TODAS AS MARCAS GOSTARIAM DE TER
A MAIS ALTA DUREZA EM AGO RAPIDO

0 aco Rapido M-71 é um material especial e patenteado que foi

900

M42  AMADA M71

Dureza da ponta do dente

Lamina de serra de fita bimetalica de aco répido M-71

desenvolvido em conjunto com um dos maiores fabricantes mundiais -

de aco, atingindo a dureza de HRC 71 (Hv 1000), a mais alta dureza em o o | (mm)

acos rapidos soldaveis. 97 1 0.9 C - -

¢ 0 desgaste da ponta do dente foi reduzido quando comparado ao aco 34 11/4 A4 ° °
convencional M42, a durabilidade da l1amina se tornou maior; a2 1.3 o °

« indices de corte mais agressivos = Menor tempo de corte; 5 16 O :

67 25/8” 1.6 °
80 3" 1.6 °

« Angulo de ataque positivo de 10°;
e Dureza de HRC 71 (Hv 1000).

Comparativo de rendimento ao cortar um didmetro de 400mm, material D2
( em relagdo a lamina convencional considerada como 100% )

Lamina convencional INEEEEEG_—— 657
scLB I 100%

Lamina de serra de fita bimetalica de ago rapido M-42

Espessura Numero de dentes por polegada

(mm) o 1/15|1.
PARA O CORTE DE AGOS EM GERAL
* No minimo 35% mais desempenho que outras serras M42; Z 1_11/" — ?? - — 1
¢ Angulo de ataque positivo de 7°; M 14/22 13 e o o o o o
e M42 com solda por feixe de elétrons AMADA,; 54 2 18 e o o o o o
e Dureza de HRC 68-69 (Hv 950); 67 25 /8 1.6 O PO O FON O B0
e Melhor acabamento de corte (acabamento sem rebarba). SO0 I -6 I e —_— e
T = ey

ESPECIALMENTE PARA TUBOS, TELHAS E PERFIS
e Corta tubos, telhas e perfis; Lamina de serra de fita bimetalica de ago rapido
e Seu design elimina o pingamento da serra; Espessura
¢ H4 também a Protector WS, com travamento extralargo, ainda ()

mais adequado para cortes de perfis; 21  EENE 1:1 ° o
e Serra de fita especial para aco estrutural; 4 11/27 13 ° ° °
e Dureza de HRC 67-68 (Hv 900); = 13 °
e 0 perfil de dente da Protector conta com um reforgo para evitar 1.6 hd ° o

a quebra / arranque dos dentes. b— °




‘MADA

ALTA QUALIDADE E BAIX0S CUSTOS POR CORTE

Desenvolvida para corte de ago estrutural e macicos macios de

tamanhos pequenos a médios.

e A adocao de um perfil de dente com caracteristicas de formagao
aperfeicoada proporciona alta resisténcia a vibragdes e impactos,
apresentando um desempenho inigualavel no corte de agos macios;

e Baixo custo no corte de agos macios;

e Formato do dente como modelador de cavacos;

e Aprimorada remocao de cavacos e reducdo de impacto na garganta;

e Aumenta a vida Util da serra;
e Desempenho ainda melhor em agos macios.

WIEADE - PATENTE AMADA

PARA 0 CORTE DE TUBOS E PERFIS

Serra de fita para aplicacoes variadas.

Perfis, Tubos e sélidos (com diametro até 100mm).

e Com a DUOS, o operador ndo necessita selecionar a lamina;
e Com a DUOS, o operador ndo necessita amaciar a serra;

e Devido sua versatilidade, a DUOS substitui varias denticoes de serra.

-

4 4

E )

CAPAZ DE CORTAR AGOS MUITO MAIS DUROS

e Dureza de Hv 1600 + (Revestimento Hv 2800);

¢ A lamina de metal duro proporciona incomparavel
velocidade de corte em agos especiais;

e Excelente lamina para alta producao de corte em varias
aplicagdes e temperaturas;

e Ladmina indicada em operacdes onde o desgaste
prematuro dos dentes tem sido um problema;

e Especialmente eficaz em ligas de titanio e ligas de niquel;

e Conjunto de dentes que reduz o pincamento da lamina.

A

ANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

Lamina convencional COBALT 8
ESO DIR CEN ESQ DIR ESQ CEN
L = = n
Lamina de serra de fita bimetalica de aco rapido M-42
Largura Espessura | Numero de dentes por polegada
(pol) | (™™
27 17 0.9 ° ° °
34 11/4 1.1 ° () ) °
4 11/2” 1.3 o o o
54 27 1.6 o

Padrao original do conjunto
© Reduzido barulho e vibragdo durante o corte;
o Maior vida (til da serra e melhor qualidade de corte.

Comparativo da aplicacéo do passo da lamina
Compri
20

mento méaximo do corte (
30 50 60

Convencional 6/10

COHVHHCIDH’]I
10/14

Lamina de serra de fita bimetalica de ago rapido

T
(o) | (™™

19 3/4” 0.9 °
27 17 0.9 °
34 11/4 1.1 °

®
®

Forma diferente
dos dentes.

Reduz a resisténcia
a cortes de acos de
altas ligas.

Lateral do dente
microchanfrado.
Oferece altas taxas de
corte e reduz a quebra
ou lasca do dente.

EXCOAT-DP.

Exclusivo revestimento antiaderente
que possibilita alta resisténcia em
cortes de materiais de dureza
altissima a elevadas temperaturas.

Largura |Espessura Nimero de dentes por polegada
(mm) | (mm) To7/1Jo9/11[1.4/16][18/2
[ ]

27 1.3

34 1.3

4 1.3

54 1.6 °
67 1.6 () °
80 1.6 ° °
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SOLUCAO DE
PROBLEMAS

Siga a seta vermelha a partir do problema em
questdo e verifque cada sintoma enumerado.
(Os pontos da verifcacdo também podem ser
conhecidos a partir dos retangulos coloridos)

- TORTO
mnm& 27. Ruido no cabecote da serra
 ARRANCAMENTO. Pode ter ocorrido entrada de ar no 6leo hidrdulico,
©QUEBRA deterioracdo do fuido operacional ou desgaste do cilindro
RUIDO da carcaca.
 PARADA
= 26. Contato incorreto do volante da serra com a fange
FIiEG a: Em contato com a fange.
 PARADA b: Muito separado da fange.
m 25. Desgaste desigual do volante da serra
TORTOM  24. Falha na tensdo da lamina
JARRANCGAMENTOY  a: Muito baixa.
[IUTQUEBRAT™Y  b: Muito alta.
23. Constricao causada pelo material a ser cortado
Use uma lamina do tipo WS para cortar vigas H laminadas
= grandes. A constricdo ocorre mesmo com material sélido
e material forjado grande. Medidas tais como a colocagéo
de uma cunha na ranhura do corte pode ser necessaria.
22. Entrada de sujeira
IRREGULAR Verifque se ndo houve entrada de sujeiras tais como
[ARRANCAMENTON arame, carepa e pedacos de estopa no tubo ou em
qualquer espago entre os materiais enfeixados.
M 21. Variagao na usinabilidade do material a ser cortado
© DESGASE A variagdo pode ser causada por diferencas em lotes de
 ARRANCAMENTO material, fabricantes, tratamento térmico, etc.
20. Perpendicularidade da lamina mal ajustada
[ moRmor Essa € a principal possivel causa de desalinhamento de corte.
= 19. Insertos desgastados
[TQUEBRA™"  18. Roletes guia desgastados
[NTORTOM  17. Forca do travamento do inserto inadequada
[TTQUEBRAT |  a: Muito fraca. b: Muito intensa.
["TQUEBRA™"  16. Guia de apoio desgastado ou danificado
w 15. Contato defeituoso do guia de apoio
©QUEBRA a: Excessivamente empurrada.
RUIDO b: Muito separada.

DESCRIGAO DO PROBLEMA

Problema relacionado com a [amina

/

IRREGULAR

1. Folga excessiva do guia da lamina
0 ajuste correto da posi¢éo do guia é uma condi¢éo
essencial para maior durabilidade.

RUIDO

14. Pouca forca de travamento do material a ser cortado
Pode ter ocorrido queda de pressdo do dleo, entrada de ar
no dleo hidraulico, deterioragéo do dleo ou desgaste por
rogamento do cilindro da morsa.

IRREGULAR



‘MADA

Problema relacionado
com o material cortado

PONTOS DE VERIFICAGAQ

© o Cotebropemawo < 1256789101117 1902024827 TORI0

IRREGULAR

Superficie de corte irreqgular — ® 1,2 4,5,6,7,10, 11, 12, 13, 14, 15b, 21, 22, 27

1,2,3,4,5,6,8,9,10, 15a, 16, 17b, 18, 19b, 24, 25, 26a, 27

Problema durante o corte

Alto ruido do corte 1,2,5,6,7,8,9, 10, 15b, 25, 26a, 27

| [NTORTOMN 3. Lamina desgastada
2. Curso instavel da lamina IRREGULAR
G'olpe causado por um erro no redutor de velocidade e [/ DESGASTE"Y 4. Lamina atingida pelo material a ser cortado
sobrecarga causada por danos nos mancais do volante VERER Dg&’gn‘:'e tr?):/(?:;gl:(;gil:jf:ti% pr(’;\slef:esmo pequenos deslizes
da serra podem ter ocorrido. RUIDO p p g .
[ PARADA

5. Tipo de Iamina ou passo de dente inadequado

H4 uma variedade muito grande de materiais a serem
cortados com base em varias combinagbes de qualidade,
perfl, tratamento térmico, método de trabalho, etc.

E necessario selecionar uma lamina adequada levando
em total consideracéo todos esses fatores.

6. Ajustes incorretos na velocidade de corte

a: Muito répido.

b: Muito lento.

Como podem ocorrer erros nos ajustes, é importante
medir periodicamente a velocidade real.

7. Corte inicial insuficiente

Durabilidade constante pode ser assegurada se realizados
cortes iniciais sufcientes, até que se obtenha o contato
apropriado da ponta do dente.

8. Fluxo insuficiente de fluido de corte

Um abastecimento suficiente de fluido se faz necessario
tanto para a seg@o de corte quanto para a se¢ao de
insergao.

9. Baixa concentracao de fluido de corte

A unidade principal da maquina pode se corroer e a
a durabilidade dos volantes pode ser reduzida devido a
insuficiéncia de lubrifcagéo.

10. Escova mal ajustada

Se o efeito da escova diminuir, cavacos de metal
entrardo nos volantes da maquina, diminuindo a
durabilidade da lamina.

11. Emperramento do produto cortado

Tal situacédo pode ocorrer quando o comprimento do
produto for mais curto ou quando estiver cortando
materiais de didmetros pequenos em feixe.

13. Travamento deficiente do material a ser cortado

a: Cavacos na face interna da morsa impedem um IRREGULAR
travamento apropriado da pega. JARRANGANENTO]  12. Vibragdo da lamina
b: Em caso de corte de material em feixe, nem todos os  [WMNPARADAMMM A serra pode estar instalada inadequadamente ou os

materiais a serem cortados estdo firmemente travados. insertos podem estar desajustados.
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QUEBRA

IRREGULAR

QUEBRA

IRREGULAR

QUEBRA
RUIDO

IRREGULAR

QUEBRA
RUIDO

IRREGULAR

RUIDO

RUIDO

RUIDO

IRREGULAR

QUEBRA
RUIDO

IRREGULAR

IRREGULAR




MAQUINAS DE
SERRA FITA
AUTOMATICAS

Série AH

AH-250R, AH-250H e AH-320H sao maquinas para
servico pesado, de alta producdo, com caracteristicas
de set-up facilmente repetidas e desempenho de alta
precisdo, com o corte ideal para uma grande
variedade de materiais.

Depois do carregamento do material a ser cortado,
ajuste do comprimento de corte requerido e nimero de
pecas a cortar, a maquina executarda automaticamente
todas as operacgdes subsequentes. E a mais adequada
para alta producéo.

AH - 250R

Automatica Rolete

AH - 250H

Automatica Hidraulica

0 modelo AH-320H tem o design
com DUPLA COLUNA reforgada,
retificada e com acabamento em
cromo que guia o cabecote da serra
para um corte uniforme e preciso.

MODELOS
AH - 250R
AH - 250H
AH - 320H




,Q\ ANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

COSEN

CARACTERISTICAS:

e 0 controlador hidrdulico de tenséo da lamina (figura 1)
assegura a tensdo correta, prolongando a vida Util

da lamina e melhorando o desempenho de corte.
figura 2

figura 1 "

Controlador hidraulico da Vélvula dupla de avango
tensdo da lamina

e A morsa frontal bipartida (figura 4) retém a peca nos
dois lados da lamina para assegurar um corte sem
rebarbas. Ela também pode realizar a alimentacao
automatica do material com um comprimento de até
50 mm.

ey

e 0 ajuste decimal de comprimento (figura 3) possibilita
set-ups de comprimento precisos e faceis, com
incrementos de 0,05 mm (0,001).

figura 3

figura 4

Morsa frontal bipartida

-250R

Ajuste decimal de comprimento

0 design da valvula dupla (figura 2) assegura um
excelente desempenho de corte, através do ajuste

AH-250H AH-320H

Capacidade | .Redondo 250 mm simples da taxa de avanco e pré-selecdo da presséo

maxima Quadrado 230 mm de corte para diferentes materiais.

de corte Retangulo - LxA | 250 x 230 mm

Especificagdes Medidas - Cx L X E § 3350 x 27 x 0.9 mm e ( seletor de altura de trabalho automético e a

aomne ‘ng::?r:ga::sﬂra g?’l_’l ;’7’ 2EASalmi haste de aproximagdo rapida (figura 5) posicionam a

Motores Hidraulico 1/4HP estrutura da serra com uma folga de seguranca, para
Refrigerador 1/8 HP permitir o posicionamento da peca seguinte. Depois
Morsa 1/4 HP da alimentacao, a lamina descera rapidamente

Peso bruto 580 kg com uma pequena folga na peca de trabalho. Neste

Dimensoes - C x L x A 1850 x 900 x 1040 mm ¢ ’

momento, ela prosseguira na velocidade pré-ajustada
de corte.

Capacidade | Redondo 250 mm 320 mm e Dois conjuntos de morsas horizontais e dois pares
i guadfadlo — 250 mm 320 mm de acessdrios de encaixe vertical - prensa feixe
etangulo - L x 280 x 250 mm 380 x 320 mm ’ . " .
T e T N T (f/gu.ra. §) pressionam e fixam o material para
Especificagdes | Medidas -CxXLxE | 3505x27x0.9mm 424034 x1.1 mm possibilitar um melhor desempenho de corte.
da lamina Tensdo Hidraulica Hidraulica
Guias Guias de metal duro Guias de metal duro 4 ~
L&mina da serra 3HP 5HP ACESSO RlOS PAD RAO
Motores Hidraulico 1HP 1HP
Refrigeracéo 1/8 HP 1/8 HP e Escova elétrica:
Capacidade do | Oleo Hidraulico 401L 251 . ’
reservatorio [ Refrigerante 64L 451 e Mangueira de lavagem;
Prensa feixe 155X200mm 190X300mm * Indicador digital de velocidade da lamina;
Go_ntrole dix mots? Aujtomatlca hidrdulica Au,tomanca hidraulica e Controle de velocidade da lamina de modo continuo
Alimentacao multipla Até 3627 mm Até 3627 mm . .
Peso bruto 1300 kg 2200 kg por inversor de frequéncia;
Dimensoes - C x L x A 2090 x 1850 x 1700 mm 2180 x 2200 x 1990 mm e Morsa frontal bipartida;

gt

figura 5

Seletor de altura de trabalho

automatico e haste de
aproximacgao rapida

Prensa feixe

L Bt
?—.i
figura 6

Ly

e Sensor de quebra de lamina;

e Dispositivo hidraulico de tensao da lamina;

e Sistema completo de liquido de resfriamento;
e Transportador de cavacos hidraulico.

OPCIONAL:

¢ Prensa feixe;
e Regulador de pressao de fixacdo da morsa.
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MAQUINAS DE
SERRA FITA
NC PROGRAMAVEIS

Serie NC
Até 100 Programas

As maquinas horizontais com DUPLA GOLUNA C-320NC, G-320, C-420NC,
C-560NC, C-620NC, C-800NC e C-1000NC apresentam duas colunas
redondas superdimensionadas para um suporte maximo da estrutura

da serra. A articulagao cruzada no topo assegura uma alta resisténcia
estrutural.

A DUPLA COLUNA rigida com um grande didmetro guia a estrutura da serra
para um corte mais potente, uniforme e preciso. A forca de corte e a taxa de
avanco sao aplicadas uniformemente do topo a parte inferior do corte.

Exclusiva Tecnologia V-Drive (opcional para toda linha NC): V-Drive
permite o corte de materiais dificeis como titénio, inox e acos ligados, com
taxa de avango muito maior. V-Drive reduz o tempo de corte em até 50%

e a0 mesmo tempo aumenta a vida util da lamina, reduzindo os custos da
ferramenta e do corte.

0 Servo Motor com fuso de esferas proporciona muito mais precisao no
avanco do cabecote e no sistema de alimentac@o. Ele é item de série na
linha CNC e opcional na linha C-Tech.

MODELOS
C - 3026LNC | CNC - 430
C - 320NC CNC - 530

G- 320 C-2
C - 420NC C-3
C - 560NC C-4
C - 620NC C-5
C - 80ONC C-6

C-1

C - 1000NC

—



COSEN

MECHALOGIX

0 MechalLogix foi criado em 2013 por meio

de uma colaboracao entre Cosen Saws e IMS

via Universidade de Cinncinnati. 40 anos de
experiéncia na fabricagao de serra de fita
combinada com a tecnologia de um lider no campo
de andlise de dados de maquinas e algoritmos
inteligentes resultaram na criagéo do Mechalogix.

0 MechaLogix permite que gestores de produgao
e operadores de maquinas capturem dados

de maquinas, como relatérios de utilizacéo e
monitoramento da vida dtil da ferramenta. Isso
permite que os usudrios vejam qual ferramenta

€ mais eficaz em seus processos de trabalho em
metal e acompanhem o uso da maquina. Além
disso, o MechaLogix fornece recursos predicativos
sobre a vida util de componentes e ferramentas
criticas. Saber com antecedéncia quando uma
ferramenta ou componente critico deve falhar
mantém o custo do estoque baixo e oferece aos
nossos clientes uma grande vantagem competitiva.

CNC - 530
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MAQUINAS DE
SERRA FITA
NC PROGRAMAVEIS

Serie NC
Até 100 Programas

CARACTERISTICAS

Morsa frontal bipartida
A morsa fixa 0 material a
ser cortado antes e depois
do corte.

Beneficio:

Maior estabilidade durante
0 corte, maior vida Util da
lamina.

Detector de quebra da
lamina

0 detector percebe
qualquer deslizamento ou
quebra da lamina por
meio do sensor optico.

Beneficio:

Em caso de quebra da
lamina, a maquina ird
parar imediatamente para
maior protecéo.

y

]

]

\ |
|
o
]
]
%

Transportador hidraulico
de cavaco

0 transportador de cavaco
remove 0S cavacos
gerados durante o corte.

Beneficio:

Motor hidraulico ndo
queima em caso de
travamento.

Painel
Comandos simplificados,
com valvulas de ajuste de

avanco e presséo de corte.

Controle total da maquina.

Beneficio:

Praticidade, maior
desempenho do corte e
seguranca do operador.

Sensor aproximagao
rapida

Sensor que reconhece a
altura do material a ser
cortado.

Beneficio:

Elimina o tempo ocioso
para alimentagdo e
descida da lamina, com
uma pequena folga em
relagéo a peca de trabalho.

C-3026LNC C-320NC C-420NC C-560NC
Capacidad Redondo 260 mm 320 mm 325 mm 420 mm 560 mm
maxima Quadrado 260 mm 320 mm 325 mm 420 mm 560 mm
do corte Retangulo - L x A 300 x 260 mm 380 x 320 mm 380 x 325 mm 420 x 420 mm 580 x 560 mm
Velocidade 15 ~ 80 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min
Especifi Medidas - CxLxE § 4100 x 34 x 1.1 mm 4240 x 34 x 1.1 mm 4240 x 34 x 1.1 mm 4770 x 41 x 1.3 mm 6300 x 54 x 1.6 mm
da lamina Tensio Hidrulica Hidraulica Hidréulica Hidraulica Hidraulica
Guias Guias de metal duro Guias de metal duro Guias de metal duro Guias de metal duro Guias de metal duro
Lamina da serra 5HP 5HP 5HP 7,5 HP 10 HP
Motores Hidraulico 1HP 1HP 1HP 2 HP 2 HP
Refrigeragdo 1/8 HP 1/8 HP 1/8 HP 1/8 HP 1/4 HP
Capacidade do | 0leo Hidraulico 351 251 251 40L 40L
reservatorio | Refrigerante 751 451 451 85L 85L
Prensa feixe 165 x 200 mm 190 x 300 mm 190 x 300 mm 190 x 360 mm 250 x 470 mm
Controle da morsa Hidréulica Hidrdulica Hidréulica Hidréulica Hidrdulica
Alimentacao multipla Até 99 m At¢ 99 m Até 99 m Até 99 m Até 99 m
Peso bruto 1500 kg 2200 kg 2200 kg 3300 kg 4500 kg
Dimensdes - CxL x A 2205x1230x 1697 mm 20102000 x 1690 mm  2420x 2020 x 1670 mm 2650 x 2527x 1932 mm 2955 x 2200 x 2192 mm

C-620NC C-800NC
620 mm 800 mm
620 mm 800 mm
760 x 620 mm 850 x 800 mm
20 ~ 100 m/min 15 ~ 80 m/min
7200 x 54 x 1.6 mm 8300 x 67 x 1.6 mm
Hidraulica Hidraulica

Guias de metal duro
10 HP

Guias de metal duro
10 HP

2 HP 3 HP

1/4 HP 1/4 HP

4L 100 L

85L 120 L

600 x 700 mm 540 x 700 mm
Hidrdulica Hidrdulica

Até 99 m Até 99 m
5400 kg 6000 kg

2200 x 3700 x 2450 mm 2330 x 3890 x 2940 mm
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C-3026LNC C-320NC G-320 C-420NC C-560NC C-620NC C-800NC C-1000NC

(o]
(o]

Padrdo: @  Opcional: ©
Lampada de trabalho
Sistema completo de refrigeracdo
Indicador digital de velocidade da lamina
Tensdo da lamina hidraulica
Sensor de falta de material
Escova da lamina
Aproximagéo rdpida
Controle numérico com tela LCD
Morsa frontal bipartida
Velocidade da lamina controlada por inversor
Morsa com dupla retracéo
DUPLA COLUNA
Braco guia hidraulico
4 Transportador hidrdulico de cavaco
Detector de desvio da lamina
Prensa feixe
Regulador de pressao da mors:
e 5 —

o|jO|e(e|eo|/0o(0o 0000 000O0OGOGO
o|jO|e(eo|eo|/0o(eo 000000 OGO
o|O|e(eo|eo|/eo(0o 000000 OGO
Oo|O|e(e|eo|/o(eo 0000 000G OGO
Oo|O|e(e|eo|/o(0o 000000 OOGOGO

o|jO|e(e|e|/0o(0o 0000 0O OO
o|O|e(e|eo|0o(0o 000000 OMOGO
o|jO|e(eo|e|/0o(0o 0000 OO0 OO

o[o(e|e
o[o|e|e
oo(e|e
o[o|e|e®
o[o(e|e®
o[o(e|e®

CNC-430 CNC-530

Capacidade Redondo 430 mm 530 mm
maxima Quadrado 430 mm 530 mm
do corte Retdngulo-LxA [ 430 x 430 mm 560 x 530 mm
Velocidade 6100 x 54 x 1.6 mm 7675 x 67 x 1.6 mm
Especificagoes | Vedidas - Cx L xE | 10 ~ 120 m/min 10 ~ 120 m/min
Tensionador hidraulico Guia ranhurado de metal da lamina ¢ '_as XoX —— —
. Tensao Hidréulica Hidrdulica
da lamina duro e rolamentos —
. - . X Lamina da Serra 10 HP 15 HP
Ajuste automatico de Guia para apoio lateral e —
= A , ~ Motores Hidraulico 3 HP 3 HP
tensao da lamina quando rolamentos de pré tor¢éo = =
a maquina é ligada asseguram maior forca de Refrigeragao 12 P /2P
q_ 9 . 9 ¢ Controle da morsa Hidraulica Automatica CNC
Reducdo da tensdo avanco. s
L ) _ Modo Muiltiplas CNC Servo Motor
quando a maquina é .. Alimentacao — -
desligada Beneficio: Miiltiplas - Até 99 m
gada. 0s guias com rolamento Altura de trabalho 680 mm 680 mm
Beneficio: eliminam a tor¢ao da Peso bruto 5500 kg 9000 kg
Prolonga a vida util da |Amina antes de sua Dimensdes - CxL x A 4300 x 2000 x 2400 mm 3775 x 2240 x 2540 mm
lamina. passagem pelo guia

ranhurado de metal duro.

c idad Redondo 260 mm 360 mm 460 mm 560 mm 660 mm 1100 mm
1000 mm maxima Quadrado 260 mm 360 mm 460 mm 560 mm 660 mm 1100 mm
1000 mm do corte Retangulo - Lx A J 300 x 260 mm 400 x 360 mm 500 x 460 mm 560 x 600 mm 700 x 660 mm 1100 x 1100 mm
1000 x 1000 mm Velocidade 4100 x 34 x 1.1 mm 4880x41x1.3mm  6026x54x1.3mm  7260x54x1.6mm  7860x54x1.6mm 12020 x 80 x 1,6 mm
15 ~ 80 m/min Especificagdes [ Wedidas - Cx LxE 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min
9400 X 67 X 1.6 mm Tensédo Hidréulica Hidréulica Hidréulica Hidréulica Hidréulica Hidréulica
Hidraulica Lamina da Serra 5HP 7.5HP 7.5 HP 10 HP 15 HP 15 HP
EEs 6B el 6l Motores Hidraulico 1HP 2 HP 2 HP 2 HP 3HP 5HP
15 HP F'lefrigeragéo 1/8 HP 1/8 HP 1/4 HP 1/2 HP 1/2 HP 1,5 HP
3HP Capacidade do Oleo Hidraulico 20L 50 L 60 L 80 L 100 L 70L
14 1P reservatorio Refrigerante 451 Q0L 120L 140L 154 L 85L
Prensa feixe 170 x 200 mm 190 x 320 mm 280 x 470 mm 280 x 470 mm 280 x 470 mm 280 x 470 mm
100L Controle da morsa Hidrdulica automéatica NC Hidrdulica automatica NC Hidrulica automatica NC  Hidrdulica automatica NC  Hidraulica automética NC  Hidrdulica automatica NC
120L Modo Mdltiplas NC Automatica ~ Mdltiplas NC Automatica  Multiplas NC Automatica ~ Multiplas NC Automéatica  Miltiplas NC Automética  Multiplas NC Automatica
B Alimentacga Unico 400 mm 500 mm 500 mm 500 mm 500 mm 480 mm
Hidraulica Multiplas Até 99 m Até 99 m Até 99 m Até 99 m Até 99 m Até 99 m
Até 99 m Altura de trabalho 790 mm 836,5mm 700 mm 650 mm 700 mm 760 mm
11000 kg Peso bruto 1700 kg 2500 kg 4100 kg 4800 kg 5800 kg 15500 kg
2050 x 4400 x 3500 mm Dimensdes - Cx L x A 2100x 1780 x 1400 mm  3635x 2310 2015 mm 2950 x 1850 x 2500 mm 3400 x 2050 x 2380 mm 4905 x 1968 x 2600 mm 6155 x 2245 x 3790 mm
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SH - 75508

MAQUINAS DE
SERRA FITA
SEMIAUTOMATICAS

Série SH
Extra Robusta

As maquinas horizontais semiautomaticas COSEN,
com construgdo EXTRA ROBUSTA, séo adequadas para
aplicacdes em trabalhos extremamente pesados.

Sua rigida construcao e acabamento superior
oferecem precisdo ao limite do corte, eficiéncia na
operagao, baixo custo por corte e durabilidade em um
ambiente de producdo exigente.

SH - 1010W



COSEN (QANDORINHA

MODELOS
SH - 3026L SH - 1010W
SH - 5542 SH-1311P
SH-7550S | SH-1313
SH - 7662 SH-1713
SH - 8580 SH-1817
SH-1080D | SH-2020D

SH-1311P/SH - 1313

SH-1713/SH - 1817
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MAQUINAS DE
SERRA FITA
SEMIAUTOMATICAS

Série SH

Extra Robusta

Redutor com engrenagem planetaria

DUPLA COLUNA
Capacidade  |-hedondo
maxima Quadrado
(UG Retangulo - L x A
Velocidade
Especificacoes | Medidas - CxLxE
da lamina Tensdo
Guias
Lamina da serra
Motores Hidraulico
Refrigeracdo
Capacidade do | Oleo Hidraulico
reservatorio Refrigerante
Morsa
Alimentacgao
Peso bruto
Dimensdes - CxLx A

SH-3026L

260 mm

260 mm

300 x 260 mm

15 ~ 80 m/min
4100 x 34 x 1.1 mm
Hidrdulica

Metal duro

5 HP

1HP

1/8 HP

25L

451

Hidrdulica

Manual

1128 kg

2205 x 1230 x 1597 mm

CARACTERISTICAS:

o A DUPLA COLUNA assegura uma pressao estavel
durante todo ciclo do corte.

¢ Guias de metal duro propiciam um suporte estavel
para a lamina. As ranhuras, incorporadas nos guias
de metal duro, asseguram uma excelente lubrificacao
e resfriamento da lamina e guias.

¢ A tensdo da lamina controlada hidraulicamente
assegura a tensao correta da lamina e reduz
levemente a tensao quando a maquina nio esta em
operagao, reduzindo a fadiga da lamina, prolongando
sua vida util.

¢ 0 detector de quebra de lamina detecta qualquer
condicdo anormal durante o corte, tal como quebra
e deslizamento da lamina, desligando a maquina
automaticamente.

¢ 0 controle de velocidade da lamina com inversor
de frequéncia facilita o ajuste da velocidade da
lamina.

e 0 coletor hidraulico de cavaco realiza a remogao
dos cavacos e possui ajuste de velocidade.

¢ A transmissao com engrenagem planetaria
assegura maior eficiéncia e torque, proporcionando
economia de energia elétrica (opcional).

¢ 0 amortecedor de vibracao elimina a oscilagéo
durante o corte, proporcionando maior vida util da
ldmina e melhor acabamento no corte (opcional).

SH-5542 SH-7550S SH-7662 SH-8580S
420 mm 500 mm 620 mm 800 mm
420 mm 500 mm 620 mm 800 mm
500 x 420 mm 750 x 500 mm 760 x 620 mm 850 x 800 mm
20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 20 ~ 100 m/min 15 ~ 80 m/min
5300 x 41 x 1.3 mm 6040 x 54 x 1.6 mm 7200 x 54 x 1.6 mm 8300 x 67 x 1.6 mm
Hidraulica Hidraulica Hidraulica Hidraulica
Metal duro Metal duro ¢/ aperto hidraulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico
7.5 HP 7.5 HP 10 HP 10 HP
2 HP 2 HP 2 HP 3 HP
1/8 HP 1/4 HP 1/4 HP 1/2 HP
35L 40L 50 L 100 L
95 L 85L 100 L 120 L
Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica
Manual Manual Manual Manual
2300 kg 2600 kg 3900 kg 6500 kg
1100 x 2550 x 1900 mm 1410 x 3150 x 2010 mm 1200 x 3560 x 2360 mm 2330 x 3890 x 2940 mm




¢ 0 cilindro de posicao do material
embutido na morsa fixa facilita o ajuste
do material (opcional).

¢ 0 detector de desvio de corte

garante precisdo no corte evitando Padrdo: ® _ Opcional: O

,Q\ ANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

SEN

SH-3026L SH-5542 SH-7550S SH-7662 SH-8580S

Dupla coluna

desvios nos materiais.

Sistema completo de refrigeracao

Se a lamina desviar acima do valor

Indicador digital de velocidade da lamina

pré-ajustado, a maquina desligara ficTisaot i nall Cre Ul G2

Sensor de quebra da lamina

automaticamente (opcional).

Rolos auxiliares de alimentacao hidrulicos

Escova da lamina

¢ (O feixe de laser projeta a linha de

Aproximagao rapida

Morsa frontal bipartida

corte da serra no material, facilitando

Velocidade da lamina controlada por inversor

o000 Oj0(0O0 O
o000 O|0(0O0 O
o/0oO(@|OCl0o(0j®0|®0®

a edicéo ou ajuste do comprimento

Braco guia hidrdulico

Morsas com curso total

do corte (opcional).

Redutor com engrenagem planetaria

Transportador hidraulico de cavaco

Detector de desvio da lamina

Regulador de pressao da morsa

Mesa elétrica do rolo

o(Oo(o|®e|O(e|®@|®@(@|O|®@([OC|®O|®®

o|o(o|®
o|Oo(o|®
(el{el[el
Oo(Oo(Oo|@|O(@|@®@|@®

Padrao: ®
Dupla coluna

Opcional: O

SH-1080D SH-1010W SH-1311P SH-1313 SH-1713 SH-1817 SH-2020

Sistema completo de refrigeracao

Indicador digital de velocidade da lamina

Tensao da lamina hidraulica

Guia da lamina controlado hidraulicamente

Sensor de quebra da lamina

Escova da lamina

Controle numérico com tela LCD

Oleje0o|j®0®|0®
ole|e0o|j®®|0®

3 conjuntos de cilindro da morsa ¢/ curso total

Alimentacao de material com duas velocidades

Velocidade da lamina controlada por inversor

fl Braco guia hidraulico

Transportador hidraulico de cavaco

Redutor com engrenagem planetaria

Detector de desvio da Iamina

Regulador de pressao da morsa

Mesa hidraulica do rolo

®(O|0|0O(e|®®(®@|®0 OO0 GO OO
®(O|0|O(e|®0®(®|® OO0 OGO OO
®(O|0|O(e|®0|®(®@|® OO0 OGO OO
®(O(0|0O|eo(@/®0|®(0 OO0 |IO|IO|IO|IO
®(O|0|O(e|®|®(®@|® OO0 OGO OO

®(O|0|0(e|®|®(®
®(O|0|0O(o|®|®(@®

SH-1080D SH-1010W SH-1311P SH-1313
800 mm 1000 mm 1100 mm 1300 mm
800 mm 1000 mm 1100 mm 1300 mm
1000 x 800 mm 1000 x 1000 mm 1300 x 1100 mm 1300 x 1300 mm
20 ~ 100 m/min 15 ~ 80 m/min 15 ~ 80 m/min 15 ~ 80 m/min
8800 x 67 x 1.6 mm 9400 x 67 x 1.6 mm 11000 x 80 x 1.6 mm 12300 x 80 x 1.6 mm
Hidrdulica Hidraulica Hidrdulica Hidraulica
Metal duro ¢/ aperto hidraulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico
15 HP 15 HP 15 HP 20 HP
3 HP 3 HP 3 HP 3 HP
1/2 HP 1/2 HP 1/2 HP 1/2 HP
100 L 100 L 160 L 160 L
120 L 150 L 200 L 200 L
Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica
Hidréulica com roletes Hidrdulica com roletes Hidrdulica com roletes Hidrdulica com roletes
10000 kg 12000 kg 13700 kg 15000 kg
2100 x 4100 x 2800 mm 2300 x 5200 x 2700 mm 2200 x 4900 x 3500 mm 3000 x 5542 x 3900 mm

SH-1713 SH-2020D
1300 mm 1700 mm 2000 mm
1300 mm 1700 mm 2000 mm
1700 x 1300 mm 1800 x 1700 mm 2000 x 2000 mm
15 ~ 80 m/min 20 ~ 90 m/min 15 ~ 80 m/min
13000 x 80 x 1.6 mm 14400 x 80 x 1.6 mm 15920 x 80 x 1.6 mm
Hidrdulica Hidraulica Hidraulica
Metal duro ¢/ aperto hidréulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico Metal duro ¢/ aperto hidraulico
20 HP 25 HP 25 HP
3 HP 5 HP 5HP
1/2 HP 1HP 1/2 HP
160 L 160 L 160 L
200 L 200 L 200 L
Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica
Hidrdulica com roletes Hidrdulica com roletes Hidrdulica com roletes
22000 kg 24000 kg 30000 kg
3000 x 5892 x 4228 mm 3650 x 7000 x 5000 mm 6600 x 6340 x 5800 mm
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MAQUINAS DE SERRA
FITA SEMIAUTOMATICAS,

i MODELOS
AUTOMATICAS E NC SH-460M | SH - 800D
’ SH - 500M SH - 1000DM
PROGRAMAVEL COM SH_s10LDM | S 15000
CABECOTE GIRATORIO SH_7000M | C.es0MNC
SH - 710LDM CNC - 800DM

Especialmente desenvolvidas para corte em angulo,
ideal para aco estrutural. Com cabecote giratorio e
inclinado para executar o trabalho sem deslocar a
base da maquina.

m SH-500M SH-510LDM SH-650M SH-700DM

0o 0 [esa-45elesg-60°] 02 00 | izaase| = 4600 ] 0 00 X ase| =0 600 ] O 00 | iza4450 | 4600 | O 00 | X3 +450 | 29 460°
Capacidade Redondo 250mm 230 mm 110mm 330 mm 290mm 220mm 320mm 320mm 200 mm 420 mm 400 mm 250 mm 450 mm 450 mm 300 mm
maxima Reténgulo - L x A 460x230 230x230 110x230 500x280 280x280 200x280 510x330 320x330 330x200 650x380 400x400 250 x 400 700x450 520 x 450 300 x 450
Velocidade 29, 46, 65, 98 m/min 23, 36, 51, 76 m/min 25~100 m/min 20~100 m/min 20~100 m/min
Especificacoes |Vedidas - Cx Lx E| 3505 x 27 x 0.9 mm 4150 x 27 x 0.9 mm 4960 x 34 x 1.1 mm 5300 x 34 x 1.1 mm 5800 x 41 x 1.3 mm
da lamina =
Tensdo Manual Hidraulica Hidraulica Hidraulica Hidraulica
o Lamina da serra 2 HP 3 HP 3 HP 5HP 7.5 HP
zg‘mg Hidraulico 1/4 HP 1/2 HP 1HP 1 HP 1 HP
Refrigeracéo 1/8 HP 1/8 HP 1/8 HP 1/8 HP 1/8 HP
Capacidade do |0leo Hidraulico 8L 8L 40L 451 451
reservatorio  |Refrigerante 40L 30L 100 L 60 L 120L
Controle da Morsa Manual Manual Hidraulica Cilindro Hidr. ¢/ pistao completo Cilindro Hidr. ¢/ pistdo completo
Modo
Morsa de Unico NZo se aplica NZo se aplica Néo se aplica Néo se aplica N#o se aplica
alimentacéao —
Muiltiplas
Altura da base de trabalho 645 mm 820 mm 780 mm 750 mm 750 mm
Peso bruto 690 kg 990 kg 1440 kg 1800 kg 2400 kg
Dimensdes - CxLx A 1400 x 1900 x 1700 mm 1870 x 2715 x 2085 mm 2550 x 2463 x 2050 mm 2300 x 2900 x 2500 mm 2700 x 3150 x 2720 mm

SH - 500M

SH - 650M
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SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

COSEN &

Z12|=128|=|2 Elele
oslolalalal=alI=]sl2) 2
HHEEEHEHEEHHE
“1zi2IEIsI21L1 21815
I o Padrdo o Opcional f FASISISISIGIS518]l 1S
Controlador da voltagem da ldmina hidrdulica ojojojoejojojoefjoe|ofe
213 = = = = - § ele Encaixes da guia da lamina com ranhuras ojojojojoejojojoejoje
glelslzalslalSlS1=|=] < | Guias hidréulicas da lamina ofofe]-|-|-1-]e]-
2121855821212 2
] 1 [ 1 ) [ T (=) o = i idrauli - - - - -
@ Padrdo o Opcional Sla|515151515]18 3 3 ‘% B h|drau|lc~o 21°1° S
= | Amortecedor de vibragao oefjejejojojojojejojo
Tipo de articulagéo -|-J-1-1o]oeJel-|o]el = [Anortecedor harmonico oflol-I-1-1-1-1-1-1-
B4
FDE DUPLA COLUNA 10°007,5°010°075% = § = | — J10°) = | = B 2 | Resisténcia automatica ao encunhamento oJoJoJoJo]o]jo]jo]o
'é Esquadria unilateral e bilateral DIDJDYES- I DfDJS+fD JS+|S+ E Grampos Superiores oflofJolololololo]lo]o
2 [o=
E Corte em &ngulo em 60° -60°]-60°]-60° | -60° f+60°] -60° +60°§ -60°§+60 2 | Morsa Prismatica -1-1-1-1-1-1-1-1-1-
. - -
Articulagdo do guadro/base FBYFBYJFIFJFJFJFIQFJF]F w | Lamina da serra de reposigao ofloJolofo]oJofolofo
w = | Redutor Planetério / Helicoidal popwl Pwlwlwlwipr Jw]wl = [ Sistema de escova de aco motorizada ojojojojojojojojeoje
é‘% Controle de velocidade varidvel da lamina ofjojojojoejoejoejojoeojo Sistema refrigerador integral ofjojojojoejoejoejoejeje
=
S| Controle de velocidade da alimentagdo dalamina | @ | @ Valvula Dupla Transportadora hidrdulica de cavacos ofjojojJojojojojo]jojo
Sistema Smart NC-100 “1-1-1-1-1-1-1° I o I L = | Morsas de cilindro hidraulico ¢/ pistéo completo-2CJ | @ | ® J1CJ} @ JicJjic/jic/j e | o] ®
" - — " 5 ey o~
x% Indicador em LED da velocidade da lamina @jojoeje]e| o] @ icusveSNC100Q E Divisdo Multipla Automatica “1-1-1-1-1l-1-1°]°]e°
< | Funcdo de Gltimo corte ofoe|-le]e] -1 e fncusvesnciol XE = Alinhamento do corte por laser eflefoelelololofe]olo
o o
5 | Seletor da altura de trabalho ojojojojojoejoejojoje gg Cilindros de suspenséo hidraulica + rolamento dabase f@ f@ [ =1 - |- |-1-1-|-1| -
i = —
| i w Seletor da altura do quadro da serra -1-1-1-1-1-1-1-1"-1- E% Roletes de apoio a bases de trabalho multiplas ~|-je]|-|e|ejeje]e]e
- g Sensor de quebra de lamina ojojojojojejejoeje]e 3% Mesa do Rolete oJojojojojojojojojo
§ Bloqueio de seguranca hidrdulico e elétrico ojojojojojoejejoje]e % Mesa do Rolete motorizada ojojJojJojojojojojojo
b " Estacdo de Controle Independente ojojojoejoejoejojo o]0 % Regulador de pressao da Morsa ojJojJojojojojojojo]o

SH-710LDM SH-800DM SH-1000DM W C-510MNC C-650MNC

410mm 420 mm 300 mm
710x420 450 x 420 300 x 420

500 mm 450 mm 400 mm
800 x 400 550 x 400 400 x 400

660 mm 620 mm 400 mm
1020x520 620x520 400x540

850 mm 800 mm 580 mm 360mm 360 mm 230 mm 420 mm 400 mm 250 mm
1500x750 900x750 580x750 510x330 330 x 330 330 x 230 650 x 400 400 x 400 250 x 400

25~100 m/min 20~100 m/min 15~90 m/min 20~100 m/min 15~80 m/min 25~100 m/min
6540 x 41 x 1.3 mm 6600x 54x 1.3mm 8300x 54 x1.6mm 11880 x 67 x 1.6 mm 4900 x 34 x 1.1 mm 5300 x 41 x 1.3 mm
Hidraulica Hidraulica Hidraulica Hidraulica Hidraulica Hidraulica

7.5HP 7.5HP 10 HP 15 HP 5HP 7.5HP

1HP 3HP 3HP 3HP 1HP 2 HP

1/8 HP 1/2 HP 1/4 HP 1/2 HP 1/8 HP 1/4 HP

60 L 85L 60 L 80L 40L 65L

200 L 200 L 100 L 150 L 55L 115L

Cilindro Hidr. ¢/ pistao completo  Cilindro Hidr. ¢/ pistao completo Cilindro Hidr. ¢/ pistéo comp. NC Autom.

Hidraulico, NC automatica

Cilindro Hidr. ¢/ pistédo comp. NC Autom.
Hidraulico, NC automética

Cilindro Hidr. ¢/ pistao completo Cilindro Hidr. ¢/ pistédo completo

Nao se aplica Nao se aplica Nao se aplica Nao se aplica 800 mm 800 mm

Até 99 m Até 99 m
670 mm 1085 mm 810 mm 1195 mm 795 mm 750 mm
2900 kg 4200 kg 5570 kg 21000 kg 2135 kg 3000 kg

3250 x 3200 x 1920 mm 3120 x 3530 x 2725 mm 3756 x 3900 x 2765 mm 5410 x 5800 x 4200 mm 2561 x 3263 x 2170 mm 2900 x 3600 x 2500 mm

CNC-800DM

CNC - 800DM

0= 0° |3 +45°| =0 -60°
Capacidade Redondo 500mm 450 mm 400 mm
maxima Reténgulo - L x A 800 x 400 550 x 400 400 x 400
Velocidade 20~100 m/min
Especificacdes [ edidas- Cx LxE | 6600 x 54 x 1.3 mm
da lamina — .
Tenséo Hidrdulica
o Lamina da serra 7.5HP
th::;ctfr Hidraulico 3HP
Refrigeracao 1/2 HP
. Capacidade do | 0leo Hidraulico 85L
} reservatorio Refrigerante 200 L
::— Controle da Morsa Cilindro Hidr. ¢/ pistao comp. NC Autom
- Modo Hidraulico, NC automatica
2’::’;:;' faegao Unico 1500 mm
Muiltiplas Até 99 mm
Altura da base de trabalho 1085 mm
Peso bruto 8000 kg
Dimensdes - CxLx A 4000 x 3500 x 2312 mm
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MAQUINAS DE SERRA FITA

SEMIAUTOMATICAS COM
CABECOTE INCLINADO

0 CABECOTE INCLINADO e DUPLA COLUNA proporcionam
uma mdquina muito rigida, dinamicamente estavel e
altamente produtiva.

MODELOS

SH - 760F
SH - 1000F

SH-760F

(angulo cabegote 7,5°)

560 mm

760 x 520 mm

20 - 100 m/min
6665 x 54 x 1.6 mm
Hidrulica

7.5HP

2 HP

1/4 HP

50 L

40L

Cilindro Hidr. ¢/ pistdo completo
700 mm

2400 kg

w
gl s
i
Io Padrdo o Opcional - I
Tipo de articulagdo -1 -
= | Tipo de DUPLA COLUNA 7,5°) 7,5°
5 Esquadria unilateral e bilateral -1 -
E Corte em angulo em 60° -1 -
Articulagdo do quadro/base -1 -
5 ‘E‘ Redutor Planetario / Helicoidal ofo
2(5 Controle de velocidade varidvel da lamina ole
S = | Controle de velocidade da alimentagao da lamina | Valvula Dupla
Controlador da voltagem da lamina hidrdulica ole
Encaixes da guia da Idmina com ranhuras ole
< || Guias hidrdulicas da lamina o | -
E Brago de guia hidraulico o] -
E Amortecedor de vibragdo L e
.;: Amortecedor harménico ol -
g Resisténcia automdtica ao encunhamento oo
% Grampos Superiores o] o
E Morsa Prismatica ol - SH - 1000F
< | Lamina da serra de reposi¢ao oj]o
3 Sistema de escova de aco motorizada el e
Sistema refrigerador integral ol e
Transportadora hidraulica de cavacos o] o
g Morsas de cilindro hidréulico ¢/ pistdo completo - 2¢j § 1CJ | 1CJ
w “ng-‘ Divisdo Mltipla Automatica -1 -
) Alinhamento do corte por laser eo|e Capacidade Redondo
E 2 | Cilindros de suspensao hidraulica + rolamento dabase | @ | - maxima Retangulo - Lx A
%% Roletes de apoio a bases de trabalho miiltiplas -l e Especti Velo?idade
=& | Mesa do Rolete ofo da lamina Medidas - EEE
E Regulador de pressdo da Morsa o|]o Tt:.ns.ao
e : . — BRI Le.xmlrna.da Serra
o Indlcejdor erTI .I_ED da velocidade da lamina [ dolhcion H|dr.auI|co _
g Func@o de dltimo corte e|le Fliefrlgeragao
S | Seletor daaltura de trabalho oo Capacidade do | Oleo Hidrulico
§ Seletor da altura do quadro da serra -1 - reservatorio Refrigerante
E Sensor de quebra de lamina ol e Controle da Morsa
= - — — Altura da base de trabalho
= Blogueio de seguranca hidraulico e elétrico of e Peso bruto
© | Estagéo de Controle Independente o]l e Dimensdes - C x L x A

3375 x 1360 x 2415 mm

SH-1000F

(angulo cabecote 7,5°)

660 mm

1020 x 520 mm

20 - 100 m/min

8000 x 54 x 1.6 mm
Hidraulica

10 HP

2 HP

1/4 HP

75L

120L

Cilindro Hidr. ¢/ pistdo completo
650 mm

5600 kg

1370 x 4000 x 2620 mm




MAQUINAS DE SERRA FITA
VERTICAIS

Série SV

SV-4060, SV-20130, SV-130160, SV-100130, SV-5060,
SV-7060, SV-86110, SV-6066, SV-40130 e SVT-6070H sdo
maquinas continuas para corte de placa.

Através do controle integrado, o usudrio apenas insere 0s
dados de material e capacidade de corte. A UPC (Unidade
de Processamento Centralizado) embutida ird calcular e
gerar a taxa de avanco, o indice e o tempo de corte.

A Série SV é IDEAL para o corte de placas e blocos.

Com o sistema de troca rapida de ldmina e construgdo
robusta, esta série propicia velocidade de corte e precisdo
excelentes.

SV - 20130H

COSEN

MODELOS
SV - 4060
SV - 20130H
SV - 130160
SV -100130
SV - 5060

SVT - 6070H

,Q\ ANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

SV - 7060
SV -86110
SV - 6066H
SV - 40130H
SVT - 6070H
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MAQUINAS DE SERRA FITA
TRANSVERSAIS =

MODELOS

. SVC-50220
Serie SVC SVC-30120H
SVC-50220, SVC-30120H, SVC-60260 e SVC-170150H sdo maquinas SVC-60260

continuas para corte de placa, do tipo transversal. SVC-170150H

Através do controle integrado, o usudrio apenas insere os dados de
material e capacidade de corte. A UPC (Unidade de Processamento
Centralizado) embutida ira calcular e gerar a taxa de avanco, o indice
e 0 tempo de corte.

A Série SVC é adequada para o corte de placas e blocos.

Com o sistema de troca rapida de l&mina e construcéo robusta, esta
série também propicia velocidade de corte e precisdo excelentes.

Dsen

SVC-datam

SVC - 30120H SVC - 60260

SV-20130H SV-4060 SV-5060 SV-6066H SVT-6070H SV-7060 SV-40130H
Capacidade Altura 200 mm 460 mm 500 mm 600 mm 600 mm 700 mm 400 mm
maxima Garganta 1300 mm 660 mm 660 mm 660 mm 700 mm 660 mm 1300 mm
do corte Comprimento 3000 max.* 2000 x 7000 mm * 2000 - 7000 mm * 3000 méx .* 1250 mm 2000 - 7000 mm * 3000 méx. *
Velocidade 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min
Especificacoes | Medidas 6200x41x1.3mm 5815x54x1.6mm 5915x54x1.6 mm 6140x54x1.6 mm 6040x54x1.6mm 6315x54x 1.6 mm 6650 x 41 x 1.3 mm
da lamina Tensao Hidréulica Hidréulica Hidréulica Hidréulica Hidréulica Hidraulica Hidraulica
Guias Guias de metal duro  Guias de metal duro  Hidrdulica Guias de metal duro  Hidraulica Hidréulica Guias de metal duro
Lamina da Serra 10 HP 7.5 HP 10 HP 10 HP 10 HP 10 HP 10 HP
Motores Hidraulico 2 HP 3ou2HP 3ou2HP 2 HP 2 HP 3ou2HP 2 HP
Refrigeragao 1/4 HP 1/4 HP 1/4 HP 1/4 HP 1/4 HP 1/4 HP 1/4 HP
Alimentagao Hidrdulica 1.1/3HP 0.85 KW Hidraulica Hidrdulica 1.3 KW Hidraulica
Capacidade do Oleo Hidraulico 40 L 60 L 60 L 70L - 60 L 70L
reservatorio Refrigerante 300L 1000 L 1000 L 250 L - 1000 L 300 L
Altura de trabalho 1260 mm 1550 mm 1550 mm 1475 mm 1250 mm 1550 mm 1500 mm
Peso 5000 Kg 16000 Kg 17000 Kg ~4500 Kg 5400 Kg 17000 Kg 14000 Kg
Dimensdes C x L x A 2286 x 6477 x 2540 9000 x 3300 x 3500 9000 x 3300 x 3550 5320 x 2200 x 3200 3000 x 2000 x 3200 8700 x 3300 x 3700 4700 x 3188 x 2535




COSEN /(QANDORINHA

MAQUINAS DE SERRA FITA
VERTICAIS E TRANSVERSAIS

0 Redutor com Engrenagem
Planetaria assegura maior
eficiéncia e torque
significativamente mais alto,
proporcionando economia de
energia elétrica, menor
vibragéo e maior vida atil &
maquina.

0 Dispositivo de Projecao de
Laser localizado no topo da
estrutura da maquina projeta o
roteiro da linha de corte para
facilitar a medig@o e, gracas a
mesa de igamento hidrdulico,
0 material a ser cortado pode
ser manobrado facilmente.

0 Trocador Automatico de
Lamina reduz muito os
esforgos e o tempo para troca

da lamina, quando necessario. V / AV-2026NC

Durante a troca, a lamina pode Angulo do cabegote 60° Esquerda ~60° Direita
passar através dos bragos - Angulo da lamina 0° (Ver. x Hor.) 5° (Ver. x Hor.)
retrateis no chassi principal. » 5 | Capacidade 90° 720x 510 mm 660 x 510 mm

E : Capacidade 45° esquerdo 495 x 510 mm 455 x 510 mm
A Pressiio de Corte & gg Capacidade 60° esquerdo | 330 x 510 mm 305 x 510 mm

8= | Capacidade 45° direito 465x 510 mm 420 x 510 mm
contrglada pelo servomotor, £ Capacidade 60° direito 285x510 mm 250 x 510 mm
atraves do redutor C,O_m Capacidade max. da morsa | 510 mm
engrenagem planetaria, para Velocidade 20 ~ 120 m/min
q_ue a taxa de Corte, Eossa ser Especificagoes | Medidas 5300 x 34 x 1.1 mm
ajustada com precisao. da lamina Tensio Hidraulica

Guias Guias de metal duro
Lamina da Serra J§ 7,5 HP

0 Painel de Controle Motores Hidrfiu'i00~ 1HP
Integrado assegura a Refrigeracao 1/4 HP
operagdo mais conveniente. Alimentacéo Hidraulica / Aut. hidraulica

Capacidade do | Oleo Hidraulico 85L

reservatorio Refrigerante 130 L

Altura de trabalho 1045 mm

Peso 2180 Kg

Dimensodes C x L x A 2861 x 2676 x 2537

SV-86110 SVC-30120H SVC-50220 SVC-60260 |§ SVC-170150H AV-40150
860 mm 1000 mm 1300 mm 300 mm 500 mm 600 mm 1700 mm 400 mm
1100 mm 1300 mm 1600 mm 1200 mm 2200 mm 2600 mm 1500 mm 1500 mm
2000 - 7000 mm* 2000 - 7000 mm * 2000 - 7000 mm * - - - 1500 mm 4100 mm
20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min 15 ~ 80 m/min 20 ~ 80 m/min
7440x 67 x 1.6 mm 8000 x 67 x 1.6 mm 10000 x 80 x 1.6 mm 6650 x 41 x 1.3 mm 9800 x 54 x 1.6 mm 10680 x 54 x 1.6 mm 12150 x 80 x 1.6 mm 7800 x 41 x 1.3 mm
Hidraulica Hidréulica Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica Hidraulica Hidrdulica Hidraulica
Hidréulica Hidrdulica Guias de metal duro  Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica Hidrdulica Hidréulica
15 HP 15 HP 20 HP 7.5HP 10 HP 10 HP 20 HP 10 HP
30u2HP 30u2HP 30u2HP 2 HP 2 HP 2 HP 3HP 2 HP
1/2 HP 1/2 HP 1/2 HP 1/2 HP 1/2 HP 1/2 HP 1HP 1/2HP
1.3 KW Hidraulica 2.9 KW Hidrdulica Hidraulica Hidrdulica Hidrdulica Hidréulica
60 L 60 L 8oL 70L 70L 70L 165 L -
1000 L 1000 L 1000 L 180 L 300L 300L 250 L -
1550 mm 1550 mm 1750 mm 1300 mm 1620 mm 1620 mm 2000 mm 1500 mm
24000 Kg 29000 Kg 30000 Kg 8000 Kg 15000 Kg 18000 Kg 31780 Kg 21590 Kg
10950 x 4250 x 4120 10650 x 4420 4200 9500 x5350 x 4830 4100 x 2000 x 2750 7520 x 2400 x 3800 8200 x 2400 x 3400 4580 x 2200 x 6000 7900 x 5900 x 3400
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10300, QANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

IWASAW.
SERRAS CIRCULARES

0Os discos da lwasaw sao produzidos com a
mais alta tecnologia Japonesa.

Sua reputacdo vem ganhando notoriedade
internacional e contribuindo para ganhos
consideraveis em processos produtivos
de montadoras, autopecas, forjarias e
formadoras de tubos no mundo todo.

Rendimento minimo até 30% superior
que outras serras.

e A serra circular com melhor desempenho;

e Fabricagdo e tecnologia Japonesa; oo B OHRCA
e Cortes muito mais rapidos; Serra Circular - Cermet
e Maior vida util da lamina; in)é(%etro dE:rE)t%s(srgﬁ) fu%)((r:ﬁm)ral Ry
e Melhor acabamento;
e 45 anos de desenvolvimento continuo o0z
: 285 § 2,00/1,70 32 80Z 4/11/63 + 4/9/50
100Z
i z
Discos de Cermet 0
360 2,60/2,25 40 80Z 4/16/80 + 4/12/90
. o 100Z
Os discos de Cermet da lwasaw s&o ideais 602
para cortar materiais duros e macicos. 460 § 270/2,25 50 80Z 4/16/80 + 4/14/90
Em algumas aplicagdes ele se torna muito 100Z

econdmico e seu desempenho pode chegar
a 70m2 de drea cortada em acos macios.

Serra Circular - Metal Duro TCT - IDente com ﬁevééﬁmento PVD

DlSCOS de Metal Duro Diametro | Espessura | furo central Denticio furo de arraste (mm)
@ (mm) | dente (mm)| @ (mm) ¢
0Os discos de Metal Duro possuem dentes 80
m revestimento PVD e sdo ideai 100 @32 - 2/8/45 + 2/9/50 + 2/11/63
com revestimento e sdo ideais 315 2,20 32/40 120 040 - 2/8/55 + 4/12/64
para corte de tubos de paredes grossas 0
em maquinas formadoras de tubos ou 100
estacionarias. Em algumas aplicactes seu 425 2,60 50 120 2/15/80 + 4/14/85
desempenho surpreende e pode chegar a 140
4m2 de érea cortada em tubos de grande el
diametro e paredes grossas com dureza }gg
elevada. 450 2,90 50 o 2/15/80 + 4/14/85
140
160
120
500 3,50 50 140 2/15/80 + 4/14/85
170
}ig (090 - 3/12,5/160 + 3/12,5/164 -
312, +3/12, ==
350 380 e 170 0140 - 4/14,8/170

180 -



Cermet

Metal Duro TCT - Revestimento PVD

Cdlcarbides  \ ANDORINHA

C4 CARBIDES.
SERRA DE FITA
LINHA ABRASIVA

A Andorinha tem exclusividade para o Brasil das laminas de
serra de fita com corte abrasivo da C4 Carbides.

A C4 Carbides é uma empresa Inglesa. E a maior fabricante de
ferramentas de corte de metal duro com gréos de carboneto
de tungsténio do mundo com as melhores tecnologias
empregadas no seu processo de producao.

As laminas importadas e distribuidas pela Andorinha sdo de
gréos de diamante com aresta segmentada com finalidade
principal o corte de pneus.

A Andorinha ja esta presente nos maiores fabricantes de
pneus do Brasil!.

Vantagens

Melhoria significativa

As laminas com graos de diamante melhoram o processo de
corte e substituem em muitos casos as ferramentas de corte
tradicionais.

Maior durabilidade

Como sdo feitas com dentes de diamantes, € nitida e por larga
vantagem, a longevidade das laminas de corte abrasivo se
comparadas as laminas dentadas.

Cortes mais rapidos
Com a C4 Carbides o corte é muito mais rapido e preciso.

Cortes mais econdmicos

As laminas da C4 proporcionam vida util prolongada e
resisténcia a fadiga, alto desempenho e qualidade no corte que
consiste num significativo retorno de investimento.

Elimina processos

No corte de pneus com “alma de ago” o corte é rapido e
perfeito e elimina processos antigos com equipamentos e
ferramentas inapropriados que desperdicam tempo e material.
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KENTAL.
MAQUINAS DE
SERRA CIRCULAR
AUTOMATICAS.

A Kentai Machinery foi fundada em 1985 e desde entdo
conseguiu manter seus principios orientados para a
tecnologia e qualidade superior, fornecendo equipamentos
para mais de 20 paises, incluindo Europa, EUA e Japéo.

Para corte de metais, a Kentai possui uma linha de maquinas
automaticas e com controle CNC prontas para discos de
Cermet, Metal Duro ou HSS. A marca e seus produtos vém

se destacando no mercado global com reconhecimento de
prémios de qualidade como o Taiwan Excellence.

Sistema exclusivo de
alimentacao inteligente
com maior aproveitamento
da peca cortada.

32 morsa de alimentacao
com servo motor.

Maximo aproveitamento da
peca cortada. Evita sobras
e perdas desnecessarias

Estrutura da maquina de
ferro fundido de classe
especial.

Muito mais robustez,
durabilidade e estabilidade
de corte.

Recursos da linha Kentai KTC

Alimentacéo da lamina de serra circular
0 sistema de alimentacéo da lamina é acionado por
um servo motor combinado com um fuso de esferas,
garantindo um movimento estavel da lamina, forca
de corte continua, maior precisdo e estabilidade

do corte. O servo controle NC garante excelente
precisdo e confiabilidade de corte.

Posicionamento da Peca

0 sistema de alimentacdo de pecas com fuso

de esfera classe C5 servo-controlado, permite
alimentacdes de alta velocidade com perfeito
posicionamento. Isso cria uma dtima precisao de
dimensao e minimiza o desperdicio de material.

Classificacao Automatica de Produtos

0 dispositivo de triagem automatica fornece
separacdo para produtos acabados e residuos. Esse
recurso € combinado com a funcao de contagem
automatica.

Fuso de precisao

0 eixo especialmente projetado € excelente para
absorver a vibracéo da lamina de serra, o que evita
empenamento radial e lateral da [Amina e aumenta
sua rigidez. O recurso de eliminacéo de folga garante
uma forca de corte extremamente estdvel, que
aumenta a vida Util da 1amina de serra e melhora a
qualidade do material cortado.

Carregamento automatico da peca de

trabalho

0 sistema de carregamento automatico de

pecas pode ser carregado com vdrias pecas. 0
carregamento da peca é convenientemente definido
através do sistema de controle para requisitos de
producdo em massa.

Caracteristica da tela de toque

A méaquina foi projetada com um recurso de tela de
toque LCD em cores de 8,4 polegadas para configuragéo
conveniente das funcdes da maquina e de corte.

Controle e Inversor

As maquinas Kentai utilizam PLC Mitsubishi de
barramento do sistema duplo, de alta velocidade
e totalmente expansivel, projetado para controlar
perfeitamente os sistemas de comunicacao, rede,
analdgico e posicionamento.



MODELOS
KTC - 70EH

KTC - 100EH
KTC - 150SP
KTC - 200SP

MODELOS
KTC - 230LC
KTC - 260LC

KTC-70EH

Cacidade de corte
Barra redonda ()
Barra quadrada | |
Tubo redondo O
Tubo quadrado O
Cabeca de serra e eixo
Lamina de metal duro
Lamina de HSS
Velocidade de rotagao da lamina de serra
Remocao de aparas

Motor

Motor de acionamento de eixo

8 ~70 mm
8 ~ 60 mm
8 ~70 mm
8 ~ 60 mm

0285x2,0t/0315x 2,25t mm
0325x2,0t~3,0tmm
17 ~ 200 rpm

,Q\ ANDORINHA

SERRAS E SUPRIMENTOS INDUSTRIAIS

KenLai

KTC-100EH

10 ~ 110 mm
10 ~ 85 mm
10 ~ 100 mm
10 ~ 85 mm

0360 x 2,6 t mm
0440x 2,0t~ 4,0t mm (max)
20 ~ 180 rpm

Disco de escova de ago

11,25kw (15 Hp) / 4p 15kw (20 Hp) / 4p

Motor da bomba hidraulica 2,25 kw (3 Hp) / 4p
Servo motor CA / GFC 1 kw

Servo motor CA / Cabeca de serra 2 kw

Motor da bomba de refrigeracao 0,19 kw /2p
Dispositivo hidraulico

Pressdo de conducéo de trabalho 70 kg / cm? (7 MPa)
Capacidade do tanque 90 litros
Dispositivo pneumatico

Outras

Dimensdo Cx L x A 6570 x 1780 x 1740 mm 6910 x 2530 x 1940 mm
Peso 2800 kg 3000 kg

CORTA ATE
260MM

A MAIOR
CAPACIDADE
DA CATEGORIA

KTC-150SP KTC-200SP KTC-2 KTC-260LC

40 ~ 153 mm 25 ~210 mm 90 ~ 230 mm 90 ~ 260 mm
40 ~ 110 mm 25 ~ 165 mm 90 ~ 195 mm 90 ~ 230 mm
40 ~ 153 mm 25~210mm 90 ~ 230 mm 90 ~ 260 mm
40 ~ 110 mm 25 ~ 165 mm 90 ~ 195 mm 90 ~ 230 mm
0460 x 2,7 t mm ?P650x3,8tx3,2x0P60 mm @750x4,0tx3,4x080 mm (830x4,8tx4,0x @80 mm

0450 x 5,0 t mm (méx)
10 ~ 160/ velocidade variével rpm

P650/3,0t~50tmm @750/3,0t~50tmm 0800/3,0t~50tmm
30 ~ 90 rpm velocidade variavel via inversor de frequéncia
Disco de escova de ago / tipo duplo

15 kw (20 Hp) / 4p 22,5 kw (30 Hp) / 4p 37,5 kw (50 Hp) / 4p
3,75 kw (5 Hp) / 4p 5,625 kw (7,5 Hp) / 4p 5,625 kw (7,5 Hp) / 4p
2,14 kw (Siemens) / 2 kw (Mitsubishi) 3,5 kw 3,5 kw
4,87 kw (Siemens) / 5 kw (Mitsubishi) 7 Kw 7 kw
0,19 kw / 4p 0,19 kw / 2p 0,19 kw / 2p
100 kg / cm2 (10 MPa)
100 litros
4 a6 kg/cm? (55 a 85 psi)
7290 x 2990 x 1908 mm 7280 x 2990 x 1908 mm 8181 x 4202 x 2086 mm
4250 kg 4504 kg 6665 kg
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Q

19 3027.7000
contato@andorinhabr.com
www.andorinhabr.com

Rua Estacio de Sa, 1.360

Sta Genebra - Campinas - SP
CEP.: 13080-010

ANDORINHA
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